Ta6ena 5.2. Cienndukanyja npeaMera Ha CTYMjCKOM IIporpamMy MacTep CTyIuja

Cryaujcku nporpam: Mactep cTyauje 3a TEXHOJIOTH]e, MEHAIMEHT U MPOjeKTOBAm-E¢ HAMEIIITaja
Y TIPOM3BOJA OJ1 APBETA

Hasus npenmera: [ToBpmmHCcka 00paja IpBeTa y eKCTEpHjepy
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Craryc npenmera: n300pHU

Bpoj ECIIb: 8

Vcinos:

usb npenmera: Yo3HaBame CTyACHATa ca MaTepHjaliiMa KOju ce MPUMEYjy y OBPIIUHCKO] 00panu
npBera y ekcrepujepy. CTHIARE 3Hamka O MOCTYNIMMa HaHOIIEeHa, OApKaBamka U yKilamamka peMasa Ha
MPOU3BOAMMA O] ApBETa y ekcTepujepy. OuemnBame TPajHOCTH OBPIIMHCKE 00paie IpBeTa y YCIOBUMa
CHOJBAIIkE CPETUHE TYTEM UCIUTHBAKA OTIIOPHOCTH JIAKMPAHE MOBPIINHE HA JET0BAKE KIMME.

Ucxon npenmera: OcnocobibaBame CTyACHaTa Ja MOCIe OACTYIIaHOT Kypca MOT'Y CaMOCTaJIHO Ja BOJIE
TEXHOJIOIIKH IMTPOIIeC MOBPIIMHCKE 00pajie y NpOonu3BOAKY (PMHATHHUX MIPOM3BOJA Y EKCTEpHjepy, Te 1a Ha
OCHOBY CTEUEHHX 3Hama MOTY CaMOCTaJIHO JIa IOHOCE OIJTyKe IIPU OJTyYrBamy 0 H300py crcTemMa
MOBPIIMHCKE 00pajie 1 MHBECTHLIMOHUM YlarambuMa y OlpeMy 3a MOBPIIMHCKY 00paay ApBeTa, Kako y
WHAYCTPUJCKUM MOTOHMUMA, TAKO M Y MMM M CPEAUM npeny3ehuma.

Teopujcxa nacmasa: YBOA, CBOjCTBA APBETa U TPajHOCT MOBPLUIMHCKE 3aIUTHTE, IPOM3BOIH O]l IPBETA Y
eKcTepujepy, weathering apBera, mpoliec BeAepHHTa, Jerpaialija NoBpIInHe, THIIOBH IIpeMasa 3a
3alITUTY APBETa Y eKCTepUjepy, eHeTpupajyhu npemasu, GUIMOreH! MaTepHjalii, XeMHjcKa CpelcTBa,
00ojenn mpemasu, Ja3ype, IpeMasy Ha IPUPOAHO] OCHOBH, yJba, BOCKOBHU, BOZOOA00JHH MaTepHjaly,
BOJICHH ITpeMa3H 3a eKCTEPH]jep, BaTPOOTIIOPHH NpeMasi, HAYMHY alUTMKALFje peMasa 3a eKCTepHjep,
CTIELMjalTHN CUCTEMH HAaHOLICHa, OApKaBambe APBETa, YKIamkamhe CTApUX IIpeMasa, AeKoIopaluja IpBeTa
W TipeMasa, Jerpajaluja npemasa, rperke oopaje, TpajHOCT MOBPIIMHCKE 00paje Mpou3Boaa y
eKCTepHjepy.

Ipaxmuyna nacmaga: VicnutuBame OTIOPHOCTH MpeMasa Ha JIeJIOBAke KIMME — CTaHIapIHU METOH,
MOCTYNAaK U anapaTypa, HICIUTHBAKE ITpeMa3a HaMEHhEeHUX CII0Jballlboj YIOTpeOu — yOp3aHu MOCTYIaK,
UCTIIUTUBAkE Y KOMOpaMa, BpeJHOBahE pe3yiTara, ofpeluBame OTIOPHOCTH Ha JEIOBamkE BaTpe,
ofipehuBame YHYTpaIIbUX HApe3ama
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