Skeletni sistem

TEHNOLOGIJA PROIZVODNJE



Redosled tehnoloskih operacija

Krojenja materijala (masiva)
Dimenzionisanje poprecnog preseka
Nastavljanje gredica po duzini
Dimenzionisanje poprecnog preseka
Krojenja materijala (plocCa)
Spajanje/montazni stolovi




o paranje * prerezivanje




Dimenzionisanje detalja od masiva prizmaticnog
oblika




Nastavljanje gredica po duzini




Dimenzionisanje detalja od masiva prizmaticnog
oblika




Krojenje ploca







Seme krojenja

e Punim rezovima
e Smaknutim rezovima
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Pozicioni krojacC ploCa
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Spajanje — montazni stolovi
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Spajanje — montazni stolovi




1. faza — formiranje rama

redanje gredica rama /
ruéno




1. faza — formiranje rama

Zakivanje gredica




1. faza — formiranje rama

redanje gredica rama /
automatski

Formiran ram




2. faza — postavljenje obloge
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3. faza — okretanje sklopa za 180°




4, faza — postavljanje izolacije




5. faza — postavljanje izolacije

Postavljanje obloge
Automatsko / ruéno




6. faza — prosecanje otvora za GS

OPCIONO!




