TEHNOLOGIJA PROIZVODNIJE
BRVNARA | TALPARA




Konstruktivna razrada proizvoda

Sta radimo? KN/FPD  |.zadatak

TehnoloSka Sema formiranja proizvoda

Kako radimo? FPD 5. zadatak

A4

Kako organizujemo?/ OP

Kada pustam nalog?/ UP

Koliko prostora mi treba da smestim sve OS/ PP
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* Radni nalog

» Kapacitet pogona

¢ Kapacitet/ucinak/zauzetost masine

** Vreme izrade elementa/proizvoda — utrosak vremena
% Uska grla
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Oblo drvo

150 170 190 210 230 250

Masivno i KVH drvo

Duo i trio grede




ELEMENTIVEZE

Zasek

Lastin rep




NACINI IZRADE

Tradicionalni nacin Savremeni nadin
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REDOSLED TEHNOLOSKIH OPERACIJA

I. Krojenja materijala (masiva)
2. Dimenzionisanje poprecnog preseka
3. Nastavljanje gredica po duzini (KVH)

4. Dimenzionisanje poprecnog preseka

5. Nanosenje lepka materijali
6. Nastavljanje gredica po debljini (duo, trio, BSH)
7. Dimenzionisanje poprecnog preseka
1€ Pop &P Oblo drvo ﬁ@ﬂ@@ﬂ
8. lzrada elemenata veze oo
Masivno i KVH drvo n n n E ﬁ a
conand®

Duo i trio grede I..".n.



KROJENJE MATERIJALA




M Grupno krojenje
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B Individualno krojenje




Krojenje obradaka sa
jednom osom

M Poprecno - poduzni nacin krojenja

Poduzno - poprecni nacin krojenja

M Poprecno — poduzno —poprecni
nacin krojenja

Krojenje obradaka sa
ukrstenim osama

M Poprecno - poduzni nacin krojenja
M Poduzno uklapajuci

B Iz dascanih ploca



Krojenje obradaka sa
jednom osom

B Poprecno - poduzni nacin krojenja
ﬂ% B Poprecno — poduzno —poprecni
nacin krojenja

B Poduzno - poprecni nacin krojenja




PODUZNO-POPRECNI NACIN KROJENJA

|. Paranje
2. Prerezivanje
3. Izrezivanje (dorada)



PODUZNO-POPRECNI NACIN KROJENJA

|. Paranje
2. Prerezivanje
3. Izrezivanje (dorada)



PODUZNO-POPRECNI NACIN KROJENJA

|. Paranje
2. Prerezivanje
3. Izrezivanje (dorada)



OBRADNI SISTEMI
ZA KROJENJE REZANE

GRADE




Krojac¢ ploca = cirkular!
Prerezivac¢=parac= cirkular!




Da li se pominje u knjizi iz
Masina neki cirkular?










OBRADNI

SISTEMI

IZBOR"?

Pomerljive

yleleE testere

jednolisni Ruéno/mehanizovano

' NADSTOLNI

viselisni =350 Mehanizovano da

jednolisni ~350 Ruéno/mehanizovano ne

PODSTOLNI

viselisni ~350 Mehanizovano ne



OBRADNI

SISTEMI

PARACI

B NADSTOLN] GEOMETRIJSKE KARAKTERISTIKE

B lednolisni Bmax

Jednolisni Bmin

M Viselisni Lmax

®m PODSTOLNI Lmin

M Jednolisni Dmt'«.lx

Dmin

B Viselisni



NADSTOLNI

Jednolisni

PARACI - NADSTOLNI

Glavno kretanije: ";‘ \

eraniénik Pomocno kretanje-rucno/mehanizovano

predmet . : o
obrade Poziciono kretanje: granicnik




PODSTOLNI
Jednolisni




NADSTOLNI
Jednolisni

PARACI - NADSTOLNIH ol

B NADSTOLNI Glavno kretanje: "‘
W Jednolisni \
= Viselisrjpmmdy,  Fiksni raspored testera Pomocno kretanje- mehanizovano

[ | o Pomerljive testere
O

Poziciono kretanje: granicnik, pomerljive testre




Pomocno kretanje- mehanizovano

Beskonacna nazubljena traka




Pomocno kretanje- mehanizovano

Beskonacna nazubljena traka




Pomocno kretanje- mehanizovano

Beskonacna nazubljena traka









RASPORED TESTERA KOD VISELISNIH PARACA




OBRADNI

SISTEMI

PREREZIVACI PARACI
B NADSTOLNI B NADSTOLNI
@ - Saparalelogramom M Jednolisni
Konzolni M Viselisni
(%) .
Klatni/viseci B PODSTOLNI
B PODSTOLNI B Jednolisni
Klatni/dubeci B Vielisni

Sa kombinovanim kretanjem

Sa vertikalnim kretanjem



OBRADNI

SISTEMI

IZBOR"?

Sa paralelogramom =350 Ruéno
— NADSTOLNI
Konzolni =350 Ruéno/mehanizovano Ne/da
2 kombln.ovanlm =350 Mehanizovano da
kretanjem
PODSTOLNI S el
a vertikalnim =550 Mehanizovano da

kretanjem



OBRADNI

SISTEMI

PREREZIVACI

® NADSTOLNI
Sa paralelogramom
Konzolni
Klatni
PODSTOLNI

Klatni/dubeci

Qm O

Sa kombinovanim kretanjem

Sa vertikalnim kretanjem

GEOMETRIJSKE KARAKTERISTIKE
Bmax

Bmin

Lmax

Lmin

Dmax

Dmin



OBRADNI

PREREZIVACI

B PODSTOLNI
€ - Klatni/dubeéi
Sa kombinovanim kretanjem

Sa vertikalnim kretanjem




PODSTOLNI

Sa vertikalnim

Poziciono kretanje: \



Sa vertikalnim

PREREZIVACI - PODSTOLNI P4 PODSTOLNI







PODSTOLNI

Sa vertikalnim




DIMENZIONISANJE | KONACNA
OBRADA DETALJA




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA

PRIZMATICNOG OBLIKA PRIMENOM 2
OPERACIJE

—  priprema povrsine

figovanje

L viSestrana obrada




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA PRIZMATICNOG
OBLIKA PRIMENOM 5 OPERACIJA




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA
PRIZMATICNOG OBLIKA PRIMENOM 2 OPERACIJE




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA
PRIZMATICNOG OBLIKA PRIMENOM 2

OPERACIJE




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA
PRIZMATICNOG OBLIKA PRIMENOM 2

OPERACIJE




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA
PRIZMATICNOG OBLIKA PRIMENOM 2

OPERACIJE

AL A A e




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA

PRIZMATICNOG OBLIKA

PREDNOSTI / RAZLIKE

(>




DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA PRIZMATICNOG OBLIKA
PRIMENOM 5 OPERACIJA — DIMENZIONISANJE DUZINE

Dvolisna kruzna pila sa
mogucnoscu kracenja pod

Dvolisna kruzna pila
uglom

PREDNOSTI / RAZLIKE






Bocni klinasto zupcasti spoj —tip A

1

Bocni klinasto zupcasti spoj —tip B

e’



— s e —— — —

e

Strani¢ni klinasto zupcasti
spoj — tip A

Strani¢ni klinasto
zupcCasti spoj — tip B

Strani¢ni klinasto
zupcasti spoj — tip B,
ojaCan tiplovima



Veli¢ine geometrijskih karakteristika kod spojeva
izloZenih visokom i srednjem naprezanju

| t b v
Grupna naprezanja
mm
F 2,5 0,2 0,08
0 3.7 0,6 0,16
Vi : .

:scflfo i srednje . 20 62 , 016

mehanicko naprezanje
50 12 2 0,17
60 15 27 0,18
4 1,6 04 0,25

Srednje

. ; 15 7 ) 0,24

mehani¢ko naprezanje
30 0 2 0,2




Izgled linije




3 TEHNOLOSKE CELINE

M |.T.C.— deo za izradu el.veze

M 2. T.C. - prebacivac

W 3.T.C.- presa







DIMENZIONISANJE DETALJA OD MASIVA PRIZMATICNOG
OBLIKA




NASTAVLJANJE GREDICA PO DEBLJINI




LEPKOVI

M PUR; PRF; RF
WT=18+22C
WP=15N/mm2
W q=250g/m?

Nanosenje lepka

« Cetka
 Valjak — rucni
 Nanosacica lepka



NANOSENJE LEPKA

B Cetkom B Valjkom — rucnim




Mgy




4.Faza

Presovanje




RAMOVSKE PRESE

https://www.bing.com/videos/search?&q=Taylor+Clamp+Carrier+-
+JJ+Smith&view=detail&mid=BE27222D99D293339081BE27222D99
D293339081&FORM=VDRVSR&ru=%2Fvideos%2Fsearch%3Fq%3DTa
ylor%2BClamp%2BCarrier%2B-
%2BJJ%2BSmith%26qpvt%3DTaylor%2BClamp%2BCarrier%2B-
%2BJJ%2BSmith%26FORM%3DVDRE&rvsmid=0A226084869F8691FB
180A226084869F8691FB18&ajaxhist=0



https://www.bing.com/videos/search?q=Taylor+Clamp+Carrier+-
+)J+Smith&&view=detail&mid=09AAD34C59C6A480A39609AAD3
4C59C6A480A396&&FORM=VRDGAR&ru=%2Fvideos%2Fsearch%
3Fq%3DTaylor%2BClamp%2BCarrier%2B-
%2B]))%2BSmith%26qpvt%3DTaylor%2BClamp%2BCarrier%2B-
%2B]J)%2BSmith%26FORM%3DVDRE




Ramovske prese - konvejerne

https://www.bing.com/videos/search?q=Taylor+Clamp+Carrier+-
+JJ+Smith&&view=detail&mid=7A614A36CBF7896AEB4C7A614A
36CBF7896AEB4C&&FORM=VRDGAR&ru=%2Fvideos%2Fsearch%
3Fq%3DTaylor%2BClamp%2BCarrier%2B-
%2BJJ%2BSmith%26qpvt%3DTaylor%2BClamp%2BCarrier%2B-
%2BJ1%2BSmith%26FORM%3DVDRE







OPSTI PODACI O MASINI

B Naziv masine:
B CNC centar za izradu elemenata za
objekte od drveta

B Hundegger
m K2i
m 3(1+2)

B Proizvodac:
W Tip:
B Br.radnih glava



GEOMETRIJSKI SISTEM

Inatallation examples and dimensiona

23 700 mm

I —

"

i EWEERINEEEEEIIEE
11 |
il I .

1 1 1

2800 mm
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GEOMETRIJSKI SISTEM

B Geometrijske karakteristike masine

Bmin= 60mm
Bmax=1450mm
Dmin=20mm
Dmax=300mm

Lmin=600mm

Lmax= -



KINEMATSKI SISTEM




https://www.youtube.com/watch?v=3AQgEVC]Y_o

https://www.youtube.com/watch?v=mKxkY91bBsQ

https://www.youtube.com/watch?v=dd5 | j4e9IPU

https://www.youtube.com/watch?v=BCKVq9yTWrl
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