OBLAGANIE SIRIH STRANA
PLOCA NA BAZI DRVETA




RAZLOZ| OPLEMENJEVANJA

= Dekorativni izgled
= Povecanje upotrebne vrednosti
= Mehanicka i hemijska zastita

= Racionalna obrada




PODELA OPLEMENJAVANJA

U zavisnosti od vrste U zavisnosti od tehnoloskog
materijala kojim se ploca procesa:
oblaze:

® Kontinuirano

® Furniranje : .
J = Diskontinuirano

= Kasiranje

= Oblaganje laminatima



PROCES OBLAGANJA SIRIH STRANA PLOCA

Priprema podloge

Proces oblaganja

: Oblozena ploca
Priprema obloge (PRESOVANJE)

Priprema lepka




OBLAGANJE SIRIH STRANA PLOCA
NA BAZI DRVETA FURNIROM

FURNIRAN]JE




PRIPREMA PODLOGE

____ Operacja | 0S

Krojenje ploca Krojac ploca

Egaliziranje debljine Sirokotracna brusilica

Ciscenje povrsine Cetkara



PRIPREMA PODLOGE

RAZLOZI EGALIZIRANJA DEBLJINE
= Uklanjanje kinematickin neravnina

= Uklanjanje posledica krivljenja ploca usled
skladistenja / hladno tecenje

= Uklanjanje promene debljine
usled absorpcije

atmosferske vlage




PRIPREMA PODLOGE

= Uklanjanje promene debljine usled absorpcije

atmosferske vlage




PRIPREMA PODLOGE

= ERIRAN CET A

) = Neujednacen pritisak prilikom
posledice presovanja.
" Probijanje lepka.

= Probrusavanje furnira prilikom
brusenja (priprema za POD).




PRIPREMA PODLOGE

BU fur 0,55

BU fur 0,55

No = 80
n=12000/min
u=8+24m/min

a= df-Aos3 (mm/strani)
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PRIPREMA PODLOGE

= uy=4-20m/min

= Gumirani transportni valjci
= Suprotosmerna obrada

= Cetke — slabo habajuce

= QOdsisavanje prasine i sa sirih
i sa uzih strana




OPLEMENJAVANIJE SIRIH STRANA PLOCA

Priprema podloge

Proces oblaganja
Priprema obloge (PRESOVANJE)

Oblozena ploca

Priprema lepka




PRIPREMA OBLOGE

| dimenzija | Tlepliennja__|Lepak __[Presa

Furnir Format Hladno/toplo/vruce PVA-c / KF Jednoetazna taktna presa
Folija Rolna/format Hladno/toplo KF Jednoetazna taktna presa

Laminat Format Hladno PVA-c Blok presa



PRIPREMA FURNIRA




OPLEMENJAVANIJE SIRIH STRANA PLOCA

Proces oblaganja

: | Oblozena ploca
Priprema obloge (PRESOVANJE)

Priprema lepka




PRIPREMA LEPKA

= KF lepak 100 (masenih delova)
®  Punilo - pSenicno brasno 20-30
= voda |5

= kontakt 5-10
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PRIPREMA LEPKA

Stepless speed
change switch

Threaded mixing rod

P U "f
JY

S type mixing head

6 speed control

Two-stage stirring rod  Threaded connector



NANOSENJE LEPKA

Nacini nanosenja
= Valjanjem
= Struganjem

"  Prskanjem

Zahtevi nanosenja lepka

Tacno doziranje lepka
Ravnomerno rasporedivanje
Kontinuelni protok

Mali troskovi Cisc¢enja

2
Ve

e AL S L EPAK:
© e }“’ )
‘uWu
N \2




NANOSENJE LEPKA

Valjcane nanosacice lepka

CARATTERISTICHE TECNICHE - TECHNICAL FEATURES - DONNEES TECHNIQUES - DATOS TECNICOS - TEXHWYECKHE XAPAKTEPHCTHKH

17203 /206 V210 V213 V215
Larghezza - Width - Largeur Anchura - Wipnka mm 300 600 1000 1300 1500
Passaggio massimo fra i rulli - Clearance between rollers
Passage maximum entre les rouleaux - Distancia mdxima entre
los rodillos - MaxcaansHeiit npoxog Mexay Baname mm 120 120 120 120 120
Diametro dei rulll - Roller diameter - Diamétre des rouleaux
Diametro rodillos - Quamerp eanos mm 185 185 185 185 185
Velocita di avanzamento - Running speed - Vitasse d'avancement
Velodidad avance - CropocTs nogauu mi’ 19 19 19 19 19

Riduttore coassiale motore - Coaxial reducer gear
Réducteur coaxial moteur - Reductor coaxial molor
CoocHe# pegykTop AearaTens Hp 05 05 0,5 05 05

Paso natto - Net waight - Poids net Peso neto - Bec nerro ki 230 270 320 360

—

Ingombro (LxlxA) - Overall (WxLxH) - Encombrement (LxlxH)
Medidas exteriores (LAxA) - Mafapiel (gruHaaumpstaxssicoTa) cm | 64x90x136 | G4xO0x136 | GAxOOX136 | G4xD0x136 | G4xD0x136

Ingombro con cassa o gabbia - Overall with case or crate

Encombrement avec caisse ou cage - Medidas con caja o jaula
afapnThsie paameptl B kopobice nnw AluKe em | Tax102x153 | 73x102x153 | Tax102x153 | 731020153 | 73x102x153




q=160-180g/m?

a

1,27

0,5

60°

0,4
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https://www.youtube.com/watch?v=poUZvzAMvSU

https://www.youtube.com/watch?v=8T]hYrEC6DO0

https://www.youtube.com/watch?v=hsPTsAhFCcE



OPLEMENJAVANIJE SIRIH STRANA PLOCA

Proces oblaganja

Oblozena ploca
(PRESOVANJE)

Priprema lepka




PRESOVANJE

Podela presa

= Prema ukupnoj sili i povrsini
presovanja

" Prema broju etaza
" Prema rasporedu klipova
" Prema stepenu mehanizacije

" Prema strani punjenja




Podela presa

PREMA UKUPNO]J SILI | POVRSINI PRESOVANJA

= |ake prese — F presovanja = 400-400KN; Povrsina presovanja 1200x800
do 3000x|300mm

" Srednje teske prese — F presovanja = 1800-6000KN; Povrsina presovanja
2600x 1400 do 4000x2300mm

= Teske prese — F presovanja = 2400-6000KN; Povrsina presovanja
2500x 1300 do 3200x1400mm



Podela presa

PREMA BROJU ETAZA

Jednoetazne - lake Jednoetazne - lake Vise-etazne prese
stolarske prese stolarske prese
» hidrauli¢na presa za pakete jednoetazna

(slozajeve), hladna blok

presa kratkotaktna presa




Podela presa

PREMA RASPOREDU KLIPOVA

" Prese sa klipovima koji deluju od dole

" Prese sa klipovima koji deluju od gore




Podela presa

PREMA STEPENU MEHANIZACIJE

Prese sa mehanizovanim punjenjem

® Prese sa rucnhim
punjenjem




Podela presa

PREMA STRANI PUNJENJA

= Po siroj strani
= Po uzoj strani

= Po siroj i uzoj strani



Podela presa

NACINI PUNJENJA PRESA

|. nacin

2. nacin

3. nacin




GRESKE FURNIRANJA

Probijanje lepka (svojstva podloge, temperatura presovanja,
vrsta , vlaznost i debljina furnira, viskozitet, pritisak
presovanja)

Mestimicno ne zalepljen furnir
Promena boje koju izaziva fug papir

Pukotine na furniru



OBLAGANJE SIRIH STRANA PLOCA
NA BAZ| DRVETA FOLIJOM

KASIRANIE




OPLEMENJAVANIJE SIRIH STRANA PLOCA
FOLIJOM

Priprema obloge




PRIPREMA FOLIJE

folija u formatu folija u rolni

= | epak se nanosi na plocu Lepak se nanosi na foliju

= Tehnoloski postupak je identic¢an
kao kod oblaganja ploca furnirom

|
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OBLAGANJE SIRIH STRANA PLOCA
NA BAZI| DRVETA LAMINATIMA




OPLEMENJAVANIJE SIRIH STRANA PLOCA
LAMINATOM

Proces oblaganja

Oblozena ploca
GHUENLY




PRIPREMA OBLOGE / LAMINATA

laminat u formatu Lepljenje na hladno

5 = Blok presa
= Lepak se nanosi na plocu

= Tehnoloski postupak je identican kao
kod oblaganja ploca furnirom

i




OPLEMEN]JAVANIJE RELJEFNIH
POVRSINA




Dekorativni izgled

Povecanje upotrebne vrednosti
Mehanicka i hemijska zastita

Racionalna obrada



PODELA OPLEMENJAVANJA

U zavisnosti od vrste
materijala kojim se ploca
oblaze:

= Furniranje
= Kasiranje

U zavisnosti od tehnoloskog
procesa:

= Diskontinuirano



OPLEMENJAVANIJE SIRIH STRANA PLOCA

Priprema podloge

Proces oblaganja
Priprema obloge GIEYN

Oblozena ploca

Priprema lepka




PRIPREMA POVRSINE

Profilisanje podloge

= Podloga - MDF

= Profilisana jednostrano ili
obostrano

u =4-20m/min

Gumirani transportni valjci
Suprotosmerna obrada
Cetke — slabo habajuée

Odsisavanje prasine i sa Sirih i sa uzih strana



PRIPREMA OBLOGE

furnir folija




PRIPREMA LEPKA

= KF lepak 100 (masenih delova)
= Punilo - psenicno brasno 20-30
= voda |5

= kontakt 5-10

= [li PU lepak



NANOSENJE LEPKA

= Tacno doziranje lepka = Valjanjem (ruéni valjak

= Ravnomerno *+Cetka)
rasporedivanje o

= Kontinuelni protopk = Prskanjem

= Mali troskovi Ciscenja

&



PRESOVANJE (4 TIPOVA PRESA)

Uljetmembrana

>
>

>

Furnir i folija
Presovanje na vruce

Kratak takt
presovanja

Vakuum bez
membrane
» Folija i deblji

materijali od
plastike (ABS)

Y

Presovanje na
viskokim

temperaturama
(<170°C)

»  Grejanje preko
IC grejaca

Vakuum+membrana
»  Furnir i folija

» Presovanje na toplo

» Vise funkcionalna presa

(ravne povrsine, profilisane
povrsine sa jedne ili sa obe
strane)

Voda+membrana

»  Furnir i folija

Y

Presovanje na toplo

Y

Grejanje preko tople
vode



ULJE+MEMBRANA

> Furnir i folija
> Presovanje na vruce

» Kratak takt presovanja




VAKUUM BEZ MEMBRANE

> Folija i deblji materijali od
plastike (ABS)

> Presovanje na viskokim
temperaturama (<170°C)

» Grejanje preko IC grejaca
.\ Heated Platen /‘

Air Pressure Inlet

Seals

‘ 3D Laminate

Vacuum Table

Pedestal / Riser Board Routed MDF Part



VAKUUM+MEMBRANA

» Furnir i folija

» Presovanje na toplo . Membrane .
oV . —‘—_\__— - ———/
> Vise funkcionalna presa ﬁ\m”mm '""“/

(ravne povrsine, profilisane el Separation Frame
povrsine sa jedne ili sa obe
strane)

3D Laminate

Vacuum Table

Pedestal / Riser Board Routed MDF Part

https://www.youtube.com/watch?v=HqMOjcfU |l oc




VODA+MEMBRANA

YV V V VY

Furnir i folija
Presovanje na toplo
Grejanje preko tople vode

Sa jedne strane prese je
membrana sa druge je ravna
etaza




