LFPD

ZADATAK
OBLAGANIJE SIRIH STRANA PLOCA NA BAZI DRVETA FURNIROM

POSTAVKA

U okviru radnog naloga za izradu police potrebno je furnirati sve elemente.
Furniranje se vrsi obostrano jednostruko, bukovim furnirom debljine 0.55mm, koji
je prethodno spojen u plasteve.
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I Ulazni podaci
e veli¢ina naloga: Ns= korpusa/dan
e brojsmena: ns= smena/dan

e debljina ploce iverice: d=18mm
e Precnik klipova na presi: d=150mm
e Broj klipova: nk=10 kom.
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Il Metod rada

Izabrati vrstu lepka;

Odrediti temperaturu lepljenja;

Odrediti takt prese;

Proracunati utrosak lepka za veli¢inu radnog naloga;

Odrediti potrebne koli¢ine (teZinski delovi — Kg ) komponenata lepka za
furniranje za radno vreme (4h);

6. Odrediti pritisak presovanja (manometarski pritisak).
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Proracunati utrosak lepka za veli¢inu radnog naloga;
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dnevno

Nd — veli¢ina naloga (kom/dan)
A — povrsina koja se furnira (m?)
q — koli¢ina nanosa (g/m?)

ki — koeficijent iskoriséenja — 0.85

Odrediti pritisak presovanja (manometarski pritisak)
F=p,-ns-Ly- B,

d?.m
pﬂ:pk-nk. 4‘




LFPD

ZADATAK
OBLAGANIJE SIRIH STRANA PLOCA NA BAZI DRVETA FURNIROM

po — pritisak na obratku (N/mm?);

no — broj obradaka po etaizi;

Lo — duzina obratka (mm);

Bo — Sirina obratka (mm);

pk — pritisak klipa (manometarski pritisak) (N/mm?);
nk — broj klipova u presi;

d — precnik klipa (mm);



