
OBLAGANJE UŽIH STRANA PLOČA



POSTUPCI OPLEMENJAVANJA

Način

oplemenjivanja

Materijal za oplemenjavanje
Lepak 

FURNIR PVC traka ABS traka LAMINAT MASIV

HH + + + + + PVA-c; neoprenski

VH + + + + + EVA

VHR + + + + -
EVA

Nanet u procesu proizvodnje rubnog materijala

HV + + + + -
Modifikovani PVA-c

PU

HA + + + + - Modifikovani PVA-c

Softforming + + - + - EVA

Postforming - - - + - PVA-c



HH POSTUPAK

Lepak Materijal za opleminjavanje

PVA-c Furnir, masiv, 

neoprenski Furnir, masiv, laminat, PVC traka, ABS

traka

t(˚C) 20±2

Q(g/m²) 150±20



VH POSTUPAK

Lepak Materijal za opleminjavanje

EVA Furnir, masiv, laminat, PVC traka, ABS

traka

t(˚C) 190÷220

Q(g/m²) 150±20



VH POSTUPAK

 TOPLJENJE EVA LEPKA pri VH 

postupku



VHR POSTUPAK

Lepak Materijal za

opleminjavanje

EVA

Nanet u procesu prizvodnje

rubnog materijala

Furnir, PVC traka, ABS traka

t(˚C) 190÷220

Q(g/m²) 80÷120



HV POSTUPAK

Lepak Materijal za opleminjavanje

Modifikovani PVA-c

PU

Furnir, PVC traka, ABS traka

t(˚C) 190÷220

Q(g/m²) 150±20





HA POSTUPAK

Lepak Materijal za opleminjavanje

Modifikovani PVA-c 

+EVA

Furnir, PVC traka, ABS traka

t(˚C) 190÷220

Q(g/m²) 80 +120±20



DELOVI KANT MAŠINE

 DOZIRANJE RUBNOG MATERIJALA

 OBRADA RUBNOG MATERIJALA



OPLEMENJIVANJE PROFILISANIH RUBOVA PLOČA SA 

PRAVOLINIJSKIM KONTURAMA – SOFTFORMING POSTUPAK



OBLAGANJE USKIH PROFILISANIH POVRŠINA-

POSTFORMING POSTUPAK



OBLAGANJE USKIH PROFILISANIH POVRŠINA-

POSTFORMING POSTUPAK


